
OKPROCON＿INJ（射出成型・ブロー成型版）
主な機能紹介

ご紹介する機能は、一例です
名称や動作など御社の業務に応じて対応致します

CREDO

システム化する上でのポイントついて（⾒込み確定、予測、計画、事前準備、稼働監視編）
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〇⾦型IDを主体とした材料構成及び製品構成
〇⾦型IDと装置を紐づけて管理
〇材料使⽤量はランナー粉砕率も考慮

POINT 1
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〇主材とMB⽐率計算を基にした材料予測計算
〇MBはランナー粉砕率も考慮
〇梱包資材、インサート、アウトサート使⽤量も予測計算

POINT ２
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POINT ３ 〇生産計画はSNPを基に数量計算し⾦型替え、⾊替えの段取り時間も
計算してLTを導き出す。

〇急な計画変更にも対応できる機能
〇ガントチャート表⽰は⼀覧で⾦型変更、装置変更にも柔軟に対応
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POINT ４

〇成型準備確認機能による次の成型品で使⽤する資材を事前に確認（乾燥なども）
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POINT ５

稼働監視機能による装置状態の可視化
〇成型機の停止、不良の発生場所と原因を一覧にまとめ同じことが起こらないよう、
手順書や設備を動作させる条件を段取り開始前にチェックする機能。
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